Odihlovanie, odhrotovanie chdpeme ako odstramaiieoskopickychiastic kovu z tazko
pristupného povrchu obrobku.(hlavne mikroskopickéxy hydrauliky,dutinky,vnatorné
komplikované robotickéasti,prevody atd)astice - ostré hrany,okuje,hroty,
tzv.ihla(,nechcené” zbytky z mechanického opracéapsa nazyvaju burrs.( napriklad
klasické ostré hrany, hroty z technologii opracoagovrchu ako: rezanie, frézovanie,
dierovanie a z podobnych vyrobnych procesov.)

Vyzva:

Klasické postupy na odstranenie tychto okuji, hrad beZne mechanické procesyp
brdsenie,omikanie, leStenie,tryskanie, pieskovanie, elektroclkénobrabanie a tepelné resp.
odhrotovanie vybuchom.V tychto pripadoch je vysledokvalita obrobko¥asto nie
uspokojiva(resgiastaind), procesy zahaju pomerne vysoke vydavky a su nedokonalé.V
skuta:nostinebolo doposiamoZznéobrobky s vnatornymi okujami(tepy)komplikovanejSich
tvarov a dutiniek dokonale odhra(imitované mechanické odhrotenie, neuspokojivo
odstranené-odhrotované pouzitim korirgich procesov.)

RieSenie:

V chemickom procese odihlovania obrobkov Culygtapsedmety plne automaticky ponorené
do vane s naslednou recepturou, do jedeného aticipFov s obsahom nasho rieSenia
Culygrat.(plne regulovateé hodnoty,opatovne reprodukovaté) Prostrednictvom Culygrat
odhranenia sa ponorenim do rozteiSetky okuje-aepy cielene odstrania, povrch je na
optimalnej arovni dokonalej kvality povrchu,met&lctisty.

Patentovana receptura Cullygrati#os spojeny odhranovaci proces nespada pod klasické
chemické odhranenie(nezamienajte si ho s klasiakyemickym odhranenim).

Dosiahneme presne definovany vysledok, ktory natkaly predtym mozny - dokonale riadené
hodnoty Ubytku povrchu (opéatovne reprodukoiaéd

Vysledok®dstranené okuje aj zvnutra a odhranené hranybefrmoéze by poskytnuty, napr
pre hydraulické komponenty aj pre mikropriemyseljjgl robotechniku atd.

Chemické odhrotovanie prostrednictvom patentovanejeceptury Culygrat je ekologicky
Setrné k prostrediu,zarovai Setri vyrobné a mzdoveé nakladyrfezamigéat’ s chemickym
odhranovanim inych firiem!)

Ostré okuje, hrany,Spony @py(vPavo), ktoré su vytvorené v priebehu procesu obrabania
kovovych dielov, mozZnoychlo hromane odstrani v procese odhranelfigpravo).

Receptura Culygra vZzdy garantuje a vyvolava rovia@tantné vysledky.




Povrch PRED upravou Povrch PO uprave

1,Receptdra pre uhlikové ocele

2,Receptura nerezova ocel (az 18% chrém / bez niklu)
3,Receptura MS pre mosadz, med a bronz
4,Receptura AL pre hlinik

Cely proces je jednoduchy, ekologicky  a spo Fahlivy.

Kvalita povrchu oSetrenych  €asti je lepSia.

Spracovanie neStandardnych dielov je mozné pred po
Casti s ve Pmi jemnou plochou nie st poSkodené.

Presne definovana konstantna rychlos  t odhra novania,
odstra novania okuji je spatne reprodukovate Ina.

Tvar obrobkov, ktoré st Fahko ohnuté resp. komplikovaného tvaru, nie sa vyst avené
mechanickému namahaniu(zatazi) a mézu by t odihlené bez oh Fadu na ich Strukturu,
komplikovany tvar a ve [kos t'(ponorenim do kvapaliny roztoku.)

Vnutorny okuj (napr. uhol vrtov zavitu), ktory ve Pmi t'azko odstrani t, ktoré nemé6zu
byt odhranené vobec v konven €nom procese alebo len s ve Fkymi vydavkami -ru ¢€ne
alebo pomocou vybuchu odihlovanim ako_jednotlivé €asti ,su v naSom procese - Vo

velkom mnoZstve kusov v jednej operacii___ odhranené a bez ohybania,zataze.

Po oSetreni-odihleni povrchu obrobkov je povrch met alicky €isty.
Nasledné galvanické oSetrenie preto nebude predstav ~ ovat’ zZiaden problém.

Povrch sa vyhladi az do drsnosti 0,1 mikrometrov.
Vodikova krehkos t- neddjde v priebehu odhranenia a to ani na tvrdené povrchy.

Jednoducha prevadzka a udrzba procesu, ob  €asné doplnenie receptiry z éasu na
€as pod l'a prevadzky a vy t'azenosti.

Vzhradom na jednoduché nakladanie s odpadovymi vodami - Zivotné prostredie
nebude zne €istené.! Cca. 16% je potrebné na odstranenie v obla  sti spa Fovania.

Kvalifikovana sila- personal nie je potrebny pre pr evadzku zariadenia!

Zminimalizované vyrobné naklady v porovnani s konven €nymi
odhrotovacimi technikami !

BlizSie info nawww.prom.sk, resp.klientsky servis :0907 046 046



